Berechnung der Formverbindungen der Welle mit der Nabe

i Berechnung: A=0K; B=0K; C=0K; D=0K
i DProjektinformationen

1.0 [ Gemeinsame Eingabedaten

A PaRfeder
2.0 Parameter der Verbindung, Federmaterial, Entwurf der Abmessungen

2.1 Parameter der Verbindung 2.6 Material der Feder (min. Zugfestigkeit) [Harte
2.2 Federtyp A ... ANSI B17.1 v 2.7 ‘ B...Veredelter Kohlenstoffstahl (72) [HB 220-270] v
2.3 Anzahl der Federn 1 v 2.8 Zugfestigkeitsgrenze R— 72 [ksi]
2.4 Koef. der Belastungsverteilung Ky 1,00 2.9 Zugelassener Druck pz 19 [ksi]
2.5 Allgemeiner Betriebskoeffizient Ks 2,00 2.10 Zugelassene Scherspannung t, 30 [ksi]
2.11 Entwurf der Abmessungen der Verbindung | | i
2.12 Feder fur den Durchmesser 0,3125 ~ 11 [in] [ — ! o ]
2.13 Min. Wellendurchmesser dimin 0,714 [in] /L':\i
2.14 Wellendurchmesser d 1,375 [in] I T_ e d '<\7 1 7/\’ — |dt
2.15 Feder 5/16 x 5/16 v : Nl
2.16 Federhohe / Breite b/h| 0,3125 0,3125 | [in] — 1 i
2.17 Federabrundung/abschragung R/s| 0,15625 0,01 [in]
2.18 Parameter der Nut t/d| 017 1,205 | [in] S | h
2.19 Minimale Funktionslange Ltmin 1,242 [in] ! \L
2.20 Minimale Federlange L 1,555 [in] R/' T
2.21 Zugelassener Langenbereich 0,375 ~3 [in]
2.22 Gewshlte Federlange L| 1,750 [in] :
3.0 Festigkeitskontrollen der Verbindung
3.1 Kontrolle der Wellentorsion 3.5 Kontrolle der Quetschung der Wellennut
3.2 Zugelassene Scherspannung t, 30 [ksi] 3.6 Zugelassener Druck pz 19 [ksi]
3.3 Vergleichsspannung t 3,7 [ksi] 3.7 Vergleichsdruck p 9,7 [ksi]
3.4 Sicherheit 8,18 3.8 Sicherheit 1,97
3.9 Kontrolle der Federquetschung 3.13 Kontrolle der Quetschung der Nabennut
3.10 Zugelassener Druck pz 19 [ksi] 3.14 Zugelassener Druck Pz 20 [ksi]
3.11 Vergleichsdruck p 9,7 [ksi] 3.15 Vergleichsdruck p 7,5 [ksi]
3.12 Sicherheit 1,97 3.16 Sicherheit 2,67
B Scheibenfeder
4.0 Parameter der Verbindung, Federmaterial, Entwurf der Abmessungen
4.1 Parameter der Verbindung 4.6 Material der Feder (min. Zugfestigkeit) [Harte]
4.2 Federtyp A ... ANSI B17.2 A - mit voller Abrundung v 4.7 ‘ B...Veredelter Kohlenstoffstahl (72) [HB 220-270] v
4.3 Anzahl der Federn 1 v 4.8 Zugfestigkeitsgrenze R— 72 [ksi]
4.4 Koef. der Belastungsverteilung Ky 1,00 4.9 Zugelassener Druck pz 19 [ksi]
4.5 Allgemeiner Betriebskoeffizient Ks 2,00 4.10 Zugelassene Scherspannung t, 30 [ksi]
4.11 Automatischer Entwurf der Verbindung
4.12 Entwurfsergebnisse sortieren nach Wellendurchmesser v [ — J Jf\ t
4.13 Start des Entwurfs A //[I:
414 D. d  d; L sy s, Key | Ty e e )
‘ 1.] 1.06] 072 172| 177| 2.03| 1217 (3/8x21/8) v { L \\ ‘ //
4.15 Abmessungen der Verbindung — 1\ \i
4.16 Feder fur den Durchmesser 0,25 ~ 3,25 [in] L
4.17 Min. Wellendurchmesser dimin 0,714 [in]
4.18 Wellendurchmesser d 1,063 [in] / S
4.19 Feder 1217 (3/8 x 2 1/8) v ‘ T
4.20 Federhdhe / Breite b/h 0,375 0,531 [in] ‘
4.21 Federdurchmesser / Lange D/L 2,125 1,723 [in] \ e h
4.22 Parameter der Nut t/d,| 0,3385 0,724 [in] D/2 ?7 b
4.23 Federabschréagung el/s 0 0,01 [in] -
5.0 Festigkeitskontrollen der Verbindung
5.1 Kontrolle der Wellentorsion 5.5 Kontrolle der Quetschung der Wellennut
5.2 Zugelassene Scherspannung t, 30 [ksi] 5.6 Zugelassener Druck pz 19 [ksi]
5.3 Vergleichsspannung t 16,9 [ksi] 5.7 Vergleichsdruck p 9,4 [ksi]
5.4 Sicherheit 1,77 5.8 Sicherheit 2,03




5.9 Kontrolle der Federquetschung 5.13 Kontrolle der Quetschung der Nabennut

5.10 Zugelassener Druck pz 19 [ksi] 5.14 Zugelassener Druck Pz 20 [ksi]
5.11 Vergleichsdruck p 9,4 [ksi] 5.15 Vergleichsdruck p 5,4 [ksi]
5.12 Sicherheit 2,03 5.16 Sicherheit 3,74

C Gleichflankige Nutung

6.0 Parameter der Verbindung, Entwurf der Abmessungen

6.1 Parameter der Verbindung

6.2 Typ der Nutung ‘A ... SAE - Reihe A v | ‘
6.3 Koef. der Belastungsverteilung K, 0,75 T T IOONNNNNANNANANN ‘ FL
6.4 Allgemeiner Betriebskoeffizient Ks 2,00 4\/ { >
6.5 Entwurf der Abmessungen der Verbindung | I T D — '\f . J}’ / {' S
6.6 Nutung fir den Durchmesser 0,75~ 6 [in] ’\‘/
6.7 Min. Wellendurchmesser din 0,714 [in] o } |
6.8 Nutung 1.000 - 1x 4 v L
6.9 AuRendurchmess. der Nutung D 1 [in] b
6.10 Innendurchmesser der Nutung d 0,85 [in] i
6.11 Anzahl der Nuten n 4 Jﬁi‘ﬁ ) —
6.12 zahnbreite b 0,241 [in] - 4
6.13 Abschragung der Kanten s 0,005 [in] d y? d ﬁ
6.14 Min. Funktionslange Lomin 1,251 [in] N\
6.15 Gewahlte Lange der Nutung L 1,375 [in]
7.0 Festigkeitskontrollen der Verbindung
7.1 Kontrolle der Wellentorsion 7.5 Kontrolle der Quetschung auf der Flankenverzahnung
7.2 Zugelassene Scherspannung t, 30 [ksi] 7.6 Zugelassener Druck pz 19 [ksi]
7.3 Vergleichsspannung t 10,5 [ksi] 7.7 Vergleichsdruck p 10,2 [ksi]
7.4 Sicherheit 2,87 7.8 Sicherheit 1,87
D Evolventenkerbverzahnungen

8.0 Parameter der Verbindung, Entwurf der Abmessungen

8.1 Parameter der Verbindung

8.2 Nutung ‘ C ... ANSI B92.1 - 30°, Abgerundete Nut, auf die Flanken v [
8.3 Koef. der Belastungsverteilung K, 0,75
8.4 Allgemeiner Betriebskoeffizient Kg 2,00
8.5 Automatischer Entwurf der Verbindung
8.6 Filter fir den Entwurf der Nutung Komplette Reihe v
8.7 Entwurfsergebnisse sortieren nach AuBendurchmesser v
8.8 [] Maximale Nabenlange [ [in]
8.9 Start des Entwurfs
810 ID. mMP n Dy De Luw L st s, |
‘ 1.] 480| 37| 079]| 0.73] 051]| 056| 1.81| 189 W {

8.11 Abmessungen der Verbindung

8.12 Min. Wellendurchmesser D,eminl 0,714 | [in]

8.13 Nutung 0.792 - 48 x 37 v

8.14 Teilung / Anzahl der Zahne P/n 48 37 [1/in]

8.15 Teilungs- / Grunddurchmesser D / D, 0,771 0,668 [in]

8.16 [in]

8.17 Durchmesser der Welle Dy / De 0,792 0,729 [in]

8.18 Durchmesser der Nabe D; / Dy 0,75 0,808 [in]

8.19 Zahndicke / Nutbreite t, /s, 0,033 0,033 [in]

8.20 Circular-Teilung/Formtoleranz p/c 0,065 0,002 [in]

8.21 Min. Funktionslange L 0,507 [in]

8.22 Gewahlte Lange der Nutung L 0,563 [in] U

9.0 Festigkeitskontrollen der Verbindung

9.1 Kontrolle der Wellentorsion 9.5 Kontrolle der Quetschung auf der Flankenverzahnung
9.2 Zugelassene Scherspannung t, 30 [ksi] 9.6 Zugelassener Druck pz 19 [ksi]
9.3 Vergleichsspannung t 16,6 [ksi] 9.7 Vergleichsdruck p 10,1 [ksi]
9.4 Sicherheit 1,81 9.8 Sicherheit 1,89

Kapitel der Erganzungen

10.0 [ vergleichstabelle




5/16 x 5/16 ANSI B17.1 1217 (3/8 x2 1/8) ANSI B17.2 A

1 x4 SAE - Reihe A 48 x 37 ANSI B92.1 - 30°, Abgerundete Nut, auf die Flanken
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